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Pneimatika un pneimatiskās sistēmas

Mērķis:

Sniegt pārskatu par pneimatisko elementu  darba principiem un sistēmu 

struktūru, kas izmantota mūsdienu automatizācijas ražošanas procesā līdz ar 

Industry 4.0. ieviešanu.

 Sniegt izpratni par pneimatisko komponentu darbību un savstarpējo 

mijiedarbību, pamatprincipiem un palielināt teorētiskas zināšanas izpildīt 

uzdevumus veidojot vairāku variantu pneimatiskās shēmas.

 Koledžas studenti saņemuši jaunu praktisko darba pieredzi un zināšanas, 

strādājot ar funkcionējošo konveijera un sadales stacijas mēroga modeli 

(MTS, FESTO Distribution station didaktiskā iekārta);

 Šis papildu modulis palielinās zināšanas mehatroniskas specialitātē praktiski 

un strādājot ar nepieciešamo programmatūru (FluidSim, Mechatronics

Assistant).

 Rīga, 10.05.2019. Viktors Gutakovskis, RTK.



Pneimatika un pneimatiskās sistēmas

Tēmas:

 Pneimatisko sistēmu raksturojums un pielietojums;

 Pneimatiskie aktuatori robotikā;

 Pneimatiskā piedziņa;

 Rūpniecības robotu kinemātikās struktūra;

 Objektu satveršanas paņēmieni un satvērēju paveidi;

 Pneimatiskie vadības elementi robotikā (vārsti);

 Elektro-pneimatiskās shēmas;

 Kursa noslēguma apgūšanas pārbaude – praktiskais uzdevums.
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MTS Distribution Station

 1.Study work task/ 

developing the connection 

cirquit and testing it in 

FluidSim

 2. Selecting the propper 

components / mounting 

all the components.

 3.Connecting all the 

components and analyze 

the result

The Distributing station 

separates workpieces from 

the Stack magazine module. 

The magazine barrel of the 

stack magazine holds up to 8 

workpieces. The filling level 

of the stack magazine is 

monitored by means of a 

through-beam sensor. A 

double acting cylinder 

pushes out the workpieces 

individually.



MTS Distribution Station



MTS Distribution Station elektro-pneimatiskā shēma



Paldies par uzmanību!


